PTW - Spiegelkleber

Speziell fur Verklebungen von Spiegelelementen

Davuerelastischer Kleb- und Dichtstoff

Eigenschaften

PTW Spiegelkleber ist ein hochwertiger, dauerelastischer, einkomponentiger Kleb-
stoff auf Silikon-Basis. PTW Spiegelkleber ist sehr gut verarbeitbar, farbecht und
UV-bestandig, sowie nach Aushértung dauerelastisch.

PTW Spiegelkleber zeichnet sich durch eine sehr gute Haftung auf vielen Ma-
terialien aus, er greift Spiegelbeschichtungen gemdfl DIN EN 1036 nicht an.

Anwendungsgebiete

Spannungsausgleichende Verklebung von Spiegelelementen. Gute Haftung auf
den Ublichen Bauuntergrinden (auf3er PP, PE und PTFE).

Nicht geeignet fur Verklebungen an Marmor und Naturstein. Es ist ratsam, vor
jeder Verklebung einen Haft- und Vertréglichkeitstest durchzufGhren.

Vorbehandlung der Haftfldchen

Die Haftflachen missen tragfdhig, sauber, trocken, staub- und fettfrei sein.
Porése Untergrinde mit héherer Wasserbelastung ggf. mit PTW Primer 150
vorbehandeln. Bei glatten Oberfldchen (auf3er Glas) empfehlen wir, mit Surface
activator vorzureinigen, zu entfetten und zu aktivieren.

Achtung: Es muss unbedingt sichergestellt sein, das weder Reiniger noch Primer
in BerGhrung mit der Spiegelschutzlackierung (Rickseite) kommen.

Nicht geeignet fur Verklebungen an Marmor und Naturstein.

Es ist ratsam, auf jedem Untergrund zuerst einen Hafttest durchzufGhren.

Verarbeitung

Vor der Verklebung ist die Beschichtung der Spiegel auf Beschédigungen (z. B.
Kratzer) zu Gberprifen. Beschddigungen der Lackschicht dirfen nicht mit PTW
Spiegelkleber

in BerGhrung kommen. Bei Spiegeln mit Metallschichten - also ohne Schutzlack
- ist eine Verklebung unter Umsténden kritisch. Wir empfehlen Vorversuche.
Eine Verklebung von sogenannten ,Antik-Spiegeln” verbietet sich, da der Reflexi-
onsbelag bewusst zerstért wird und dieser Prozess fortschreitet. Die Spiegelschicht
wird hier einfach lackiert. Die Schutzlackierung (Rickseite) eines Spiegels kann
in Schichtstarke und Produktionszusammensetzung variieren.

Wir empfehlen daher praktische Vorversuche. PTW Spiegelkleber darf auf kei-
nen Fall flachig oder punkiférmig aufgetragen werden, sondern in in Raupen in
vertikaler (senkrechter) Richtung. Die Raupenbreite soll nach der Montage des
Spiegels 10 mm nicht Gberschreiten. Die einzelne Raupenlénge sollte 200 mm
nicht Oberschreiten.

Die zur Vulkanisation erforderliche Luftzirkulation muss gewdéhrleistet sein
(siehe Abb. auf der Rickseite*). Da die Endfestigkeit der Verklebung erst nach
ca. 48 Stunden erreicht wird, (20°C, / 65 % r.F), ist fUr diesen Zeitraum eine
behelfsmaflige statische Fixierung des Spiegels erforderlich. Dabei darf die
Luftzirkulation hinter dem Spiegel nicht beeintrachtigt werden. Hier wird die
Kombination mit PTW Spiegelklebeband empfohlen.



FiUr eine ausreichende statische Verklebungsfestigkeit gilt als Faustformel: pro kg Spiegelgewicht mindestens eine
Silikon-Spiegelklebervorlage von 10 cm2. Verwenden Sie Abstandhalter zwischen frei aufgehangenen Spiegeln in
Spiegelwénden. Bitte beachten Sie auch die DIN EN 1036, speziell das Beiblatt 1, sowie die Technische Richtlinie
des Glaserhandwerks Nr. 11, 4 Auflage 2006 ,Montage von Spiegeln”.

*Abbildung zu Verarbeitungshinweisen (siehe erste Seite)
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Richtig Falsch

Anbringungsmethode: Hand-, Druckluft- oder Akkupistole.

Verarbeitungstemperatur: +5°C bis +35°C (Umgebungs- und Haftflachentemperatur)

Reinigung: mit PTW Reiniger, PTW Reinigungsticher bzw. Terpentinersatz vor Aushértung,
danach mit Silikonentferner bzw. mechanisch entfernbar. Reparaturméglichkeit:
mit PTW Spiegelkleber.

Technische Werte

Basis 1-K Polysiloxan

Aushértungssystem Polymerisation durch Luftfeuchtigkeit bei Raumtemperatur

Hautbildung (¥) ca. 30 Minuten

Aushértungsgeschwindigkeit (*) ca. 1 mm /24 Std.

Shore-A-Hdarte (DIN 53505) 25+5

Dichte (DIN EN ISO 10563) 1,389/ ml

Temperaturbesténdigkeit -40°C bis +150C

Ruckstellvermégen (DIN EN ISO 7389-B > 90 %

Maximale zulassige Gesamtverformung 25 %

E-Modul 100 % (DIN EN ISO 8339 0,3 N/ mm?

Elastizitatsmodul 100 % (DIN 535004) 0,4 MPa

Zugfestigkeit (DIN 53504) 1,0 N / mm?

Bruchdehnung (DIN 53504) 700 %

Baustoffklasse (DIN 4102 Teil 1) B2 (normalentflammbar)

(*) Gemessen bei 20C° / 65 % r.F. Diese Werte kénnen durch Umgebungsfaktoren wie Temperatur, Feuchtigkeit und Art des Substrates variieren

Farbe: lichtgrau
Lieferform: Kartusche 315 g

Lagerung
KUhl und trocken lagern — Wérme verkirzt die Lagerzeit. Lagerung in Original-Verpackungen 12 Monate.

Sicherheitshinweise
Sicherheitsdatenblatter sind beim Dichistoffhersteller auf Anfrage erhéltlich. Beim Umgang mit dem Produkt
sind der Inhalt des EG-Sicherheitsdatenblattes sowie die Hinweise im Technischen Datenblatt und auf den Ver-
packungen zu beachten.

Sicherheitsratschlage
Darf nicht in die Hénde von Kindern gelangen. BerGhrung mit Augen und Haut vermeiden. Nur in gut belifteten
R&umen verwenden.

Unsere Empfehlungen stitzen sich auf durchgefihrte Versuche und in der Praxis gewonnene Erkenntnisse und entsprechen dem heutigen Stand unserer Erfahrungen.
Da die Verarbeitung nicht unserer Kontrolle unterliegt, ist fur daraus entstehende Schéaden eine Haftung unsererseits ausgeschlossen. Der Verarbeiter hat die
Eignung des Materials for den vorgesehenen Einsatzzweck durch eigene Versuche zu prifen. Empfehlungen unserer Mitarbeiter, die Gber die Angaben in unseren
Druckschriften hinausgehen, bedurfen unserer schriftlichen Bestétigung. Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, vorbehalten.

-, . PTW Dichtstoff GmbH & Co. KG
“ PTW N Splegelkleber Papenbreede 24 - 49152 Bad Essen
speziell fur Verklebungen von Spiegelelementen Telefon: (05472) 977 348

E-Mail: info@ptw-dichtstoffe.de




